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Betriebs-und Montagean-
leitung

Ventilprifsystem
Typ VDK 200 A S02

Operation and assembly
instructions

Valve proving systems
Type VDK 200 A S02

1 A i 2 4
VDK 200 A S02 %

DUNGS®

B AR 22 5 L P

Einbaulage
Installation position

TERNE

Max. Betriebsdruck N Umgebungstemperatur
Max. operating pressure c+60 Ambient temperature
Bk T{E B SREREL
P .o = 360 mbar (36 kPa) 0 -10 °C... +60 °C
[mbar] 10

VDK 200 A S02 pos pos Schutzart / Degree of protection

Eﬂgﬂﬂ nach / acc. / i 1 33 33 R E

= e RES N nach  ace. | fL1%

33 33 IEC 529 ( bIN 40 050)
EN 1643 w1 1EC 529 by
e e e e e e e e e e T T
Ua~(/AC) 230 V-15 %...- 240 V+10 % 50 Hz Familie 1+2+3
oder/or g .
~(AC) 110'V 50 Hz, ~(AC) 120 V 60 Hz, Family 1+2+3
~(AC) 220 V 60 Hz, ~(AC) 240 V 50 Hz, Z%) 1+2+3
Einschaltdauer der Steuerung/Switch-on
duration of Control/gq:;é Hﬂ‘ |‘Fﬂ Gas Gaz
ED 100 %
[V] EN161
Druckabgriffe
Pressure taps
1 2

AnschluB p,, p,

G 1/4 oder Rohrverschraubung
@ 12 mm

Connection p_, p,

G 1/4 or tube union

@12 mm

Pes P1 J‘i%

G 1/4 S MR 0% 8
& 12 mm

AnschluB p_, p,

G 1/4 oder Rohrverschraubung
@12 mm

Connection p,, p,

G 1/4 or tube union

@12 mm

pe, p1 ¥E

G 1/4 B, 4 5 3% 5 .
2 12 mm p1

ve 1

18 ..
pPa




Technische Daten / Technical data ﬁﬁﬁ[}ﬁ

Prufvolumen <2001 Schaltstrom Betriebsausgang / N
Test volume Vb itrrest il Current on contact Operating outputs /Iﬁ;ﬁﬂ H‘J’ ﬁ‘ﬂ%
1 25 FH1 T H ilj’emme/termmal/ BLE 13
max. 4 A
Druckerh6hung 35 - 40 mbar
durch Motorpumpe Ap
Pressure increase
using motor pumps Stérungsausgang/
HEIEESEH Fault output / i s gy
Klemme/terminal/ 435 28 43
14
max. 1 A
Vorsicherung (bauseits) 10AFoder63AT Freigabezeit 10-26s
Fuse (customer supply) 10 A fast or 6.3 A slow Release time t
TRK (AP E &) 10AFE(6,3AT & i B (]
Im Gehduse eingebaute Siche- T6,3L 250V (IEC 127-2/IlI) Storzeit 32+3s
rung, auswechselbar (DIN 41662) Fault time
Fuse integrated in housing, repla- ﬁil‘%fﬁlﬂ
ceable
552 RE MR B24 T e S
Empfindlichkeitsgrenze 501/h
Sensitivity limit \'A
TG AR
max. Anzahl der Prufzyklen 15/h
Max. number of test cycles n
S PN Rk

Werkseinstellung der Q Sensitivity factory setting | EE%'JJEF%&%E’J%@(E"E

Empfindlichkeit

V =501/h V =501/h V =501/h
glltig bis for FEnigill
VPrl‘.‘lf/Tes(/Prova =6 I VPruf/TeS!/Prova =6 I VPruf/Tesllﬁ}L?m\” =6 I
pl =100 mbar pl =100 mbar pl =100 mbar
©)  [Nm] max. Drehmomente / Systemzubehor M 4 M5 M6 M8 G 1/8 G1l/4 G1/2 G 3/4
max. torque / System accessories
8 N S o 0o 25Nm 5Nm 7Nm  15Nm 5Nm 7Nm  10Nm 15Nm
% Geeignetes Werkzeug einsetzen! Schrauben kreuzweise anziehen!
Al Please use proper tools! Tighten screws crosswise!
> . =y
i1 WA E S TR T R RET !

Geréat darf nicht als Hebel benutzt werden.
Do not use unit as lever.

B & A AV T AEALAT !

Mo 105 [Nm]t<10s

on 15 :lﬂ]ﬂ :
!

T 50 [Nm]t<10s

N M/CD- JiA Edition 08.00-8 5 225 915
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Funktion

Das VDK 200 A S02 arbeitet nach
dem Druckaufbauprinzip.
Prufung vor Brennerstart.

Der Programmgeber tritt in Funk-
tion bei Warmeanforderung.

Function

The VDK 200 A S02 operates ac-
cording to the pressure buildup
principle.

Test before burner start.

The programmer is enabled when
heat is required.

Pax = 360 mbar

A Programmgeber
Programmer

FEF e

O Anschluf
Connection

i

Ihge

VDK 200 A S02 3% /T
T AR,

R TR, P
BTG TE,
AIERR RS AR AR
R B B kA TR B

B

TERABE 2% R S Z BTG 36,
s AE LA KRB A B, 5
TEREBE # K] Z TR B

VDK 200 S02 7ri8 % 5]
AP HETHERGER.

Freigabezeit t_

Zeit, die eine VDK 200 A S02
bendtigt, um ein komplettes Ar-
beitsspiel durchzufiihren.

Die Freigabezeit der VDK 200 A
S02istunabhangig vom Priifvo-
lumen und Eingangsdruck:

t 26s

F max. / VDK 200 A S02
Prufzeit t,
Pumpzeit der Motorpumpe, ab-
héngig von Prufvolumen und
Eingangsdruck.

Prifvolumen V.
VolumenzwischenV1aussgangs-
seitig und V2 eingangsseitig und
den dazwischenliegenden Rohr-
stiicken.

=201.

VPruf max. / VDK 200 A S02

Release time t_
Time required by a VDK 200 A S02
to perform a complete work egele.
Release time of VDK 200 A S02 is
independent of test volume and
inlet pressure.

t 26s t

F max. / VDK 200 A S02
Testtime t,
Pumping time of motor pump, in-
dependent on test volume and
inlet pressure.

Testt volume V_,

Volume between V1 outletside and
V2 inlet side and the intermediate
pipe length.

\ =201

max. test / VDK 200 A S02

B s [E] tr
VDK 200 A S02 5% i 3 > TAE 1 3 B
2 () it ] © VDK 200 A S02 f B i
B (6] 5 46 0 2 AR A N I IR O T ok ¢

26s

F max. / VDK 200 A S02

Krlnf e,
P, ) 5 £ 7% il 1) 0 2 LA
i A R T DR E -

M B R Ve
RHIE VL > HNR V2 DL SR
Z [E 2R

Vi i max/VDK 200 A S02

Programmablaufplan
Program flowchart

mEETE

Differenzdruckwéchter / Differential pressure sensor Fs 75

Differenzdruckwachter / Differential pressure sensor .

Differenzdruckwachter / Differential pressure sensor &

Regler / Controller J’]“TJ"%%

DY

Pumpmotor/ Pump motor E: tﬁ*ﬂ‘
Magnetventil / Solenoid valve EE ﬁ{

N\

S A
52

A

Freigabesignal / Release signal ﬁﬁk

Regler / Controller gzt 3
Pumpmotor/ Pump motor %

VDK 200 A S02 "

DICHT" -*

TIGHT" - "ETANCHE" - "

A TENUTA" VPprif / Test / Prova = 6,01 pe = 100 mbar

bk
AL
Magnetventil / Solenoid valve EE % ME
EI I
I ¥ER=

Freigabesignal / Release signal ¥

Regler / Controller wj ;Tjo— %%
Pumpmotor/ Pump motor % tﬁ
Magnetventil / Solenoid valve H,

MESEE

%Nﬁﬁé
s
2

Freigabesignal / Release signal

Regler / Controller ﬂﬁ

UNDICHT"

OT TIGHT" - "NOI

N ETANCHE" - NON A TENUTA"

AT

\\\\\\\\ \\\\\\

oF AN
Pumpmotor/ Pump motor ;ﬁ Hi*)l R
Magnetventil / Solenoid valve B, T & m
Differenzdruckwéchter / Differential pressure sensor E%gfﬁ%
Freigabesignal / Release signal B 1)5_"‘%
Storsignal / Fault Signal E& 5{§{ﬁ %‘
0 5

10 15 20

25 30 35s]




Programmablauf
Ruhezustand: Ventil V1 und Ven-
til V2 sind geschlossen.
Druckaufbau: Die interne Motor-
pumpe erhéht den Gasdruck p,
in der Prifstrecke um ca. 35 - 40
mbar gegeniiber dem am Ventil
V1 eingangsseitig anstehenden
Druck.

Bereits wahrend der Prifzeit
(Pumpzeit) uberwacht der einge-
baute Differenzdruckwachter die
Priifstrecke auf Dichtheit. Bei Er-
reichen des Prifdruckes wird die
Motorpumpe abgeschaltet (Ende
der Prufzeit).

Die Freigabezeitistabhangigvom
Priifvolumen.

Bei Dichtheit der Prufstrecke er-
folgt nach max. 26 s die Kontakt-
freigabe zum Feuerungsautomat
- die gelbe Signallampe leuchtet
(Betriebssignal Klemme 13).

Ist die Prifstrecke undicht oder
wird wahrend der Priifzeit (max.
26 s) die Druckerh6hung um + 35
— 40 mbar nicht erreicht, schaltet
das VDK 200 A S02nach32+ 3s
auf Storung. Die rote Signallam-
pe leuchtet (Storsignal Klemme 14)
dann solange, wie die Kontakt-
freigabe durch den Regler be-
steht (Warmeanforderung).

Nach kurzfristigem Spannungs-
ausfall wahrend der Prifung
oder wahrend des Brennerbe-
triebs erfolgt ein selbststandi-
ger Wiederanlauf.

Die gelbe Betriebsanzeige blinkt
bis zur Kontaktfreigabe an den
Feuerungsautomaten (Freigabe-
signal) bzw. Stérabschaltung
(Storsignal)

Program sequence

Idle state: Valves V1 and V2 are
closed.

Pressure buildup: The internal
motor pump increases the gas
pressure p, in the section by
approx. 35 — 40 mbar compared
with the input pressure at valve
V1. During the test time, the inte-
grated differential pressure sen-
sor monitors the test section for
leaks. When the test pressure is
attained, the motor pump switch-
es off (end of test period).

The release time is independent
of the test volume.

If the test section has no leaks,
the contact is released to the
control box after approx. 35 s
and the yellow LED lights up.

If the test section is leaky or if the
pressure increase by + 35 - 40
mbar is not attained during the
test period (max. 35 s), the VDK
200 A S02 generates a fault. The
red LED is lit as long as the con-
tact is released by the regulator
(heat requirement).

After a short voltage drop dur-
ing testing or during burner
operation, an automatic restart
is performed.

The yellow operating display
flashes for max. 35 s until contact
isreleased to the automatic burn-
er control (release signal) or fault
shut-off (fault signal).

Pe
Py = 360 mbar 52

A
Programmgeber . [
Progammer Se |
Ty M 4 |
\
| voK 200A 502
R

Prax.~ 360 mbar =

p1
Pe;

V2

Ruhezustand
Idle state

SR T

P+ 35 mbar

V2

Druckaufbau

[E AT

Pressure buildup

R

B EKE: W] VL 5 v2
EERE: NEBEINFE
SRERBENAE pe, 5
BT VIR A B E AL,
KAEE 35 - 40 mbar/t
AL TER IS A (R &
E) B, NEAEELE
wEFGRESR BN S
HEM, BERELE E
ZkG, HEhEE T E
(K I 2 01).

#E T J5 Bh IS 18] o T4

I AT HE,

WARKG TS B E R o, W
BB+ 26 2z fRiE il
HUET B A AR 30
- HAFESIREE 134
i Fiz{T{55).
WRAG5E B % B R, 5
R Y M (B 26 7))
TEHAEE S

+ 35- 40 mbar, M| VDK
200 A S02F32 + 3¢
Joi VI 2 MUK 2,
AEFSITREGEE 144
i FURE(E 5), BRI
0 T ik o5 (B R TR SR).

INRIEHE TG HA (8 S MR bE AR
IBITHAE] & & Im A T ER
WE MR FIZEBNEH
B3,

HEZITHORT 2 IRR
&, HEHA SR
RBHEERES) Sk A
SRR SRR 5.

P, = 360 mbar =

V2

Betrieb
Operation

» M/CD- JfiA Edition 08.00-8 5 225 915
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Montage VDK 200 A S02 an:
MV ...13, MV .../5, ZR ...I5

1. Gasversorgung unterbrechen.

2. Stromzufuhr unterbrechen.
3. Verschlufschrauben 1, 2 entfer-

nen, Bild 1

4. Verbindung durch AnschluB-Set

3 herstellen, Bild 1.

oder

Verbindungsleitung aus @ 12
mm fertigen und Verschraubun-
gen G 1/4 montieren.
Verbindungsleitungen kurz
halten!

5. Elektrischen Anschlul herstel-

len, siehe Seite 8.

6. Nach Abschlul der Arbeiten

Dichtheits- und Funktionskontrol-
le durchfuhren.

7. Einstellung siehe Seite 7

Fitting VDK 200 A S02 to:

M
1.
2.
3.

4.

V../[3, MV ../5 ZR ...I5

Interrupt gas supply.

Interrupt power supply.
Remove screw plugs 1, 2, Fig. 1.
or

Make connection by using
Connection Set 3, Fig. 1.

or

Make connecting line 12 mm
dia. and fit G 1/4 unions.

Keep connecting lines short.

. Make electrical connection, see

page 8.

. On completion of work, perform

leak and function tests.

. For adjustment, see page 7.

4 VDK 200 A S02 223 75
MV.../3, MV.../5, ZR.../5 |

1.
2.
3.

R EEEAETERE -

4

7.

B
W
BrEmEEErL2, WE 1

B ] D 12 mm B JE BE S
TIRF|BREEGIAL -
ERFLEA -

HEATRVTOERE 0 B LS
- TARE WG - BtATH

LINEERL A
B TS RHE T -

Aufvibrationsfreien Ein-
bau achten!

Ensure that the equip-
ment is installed free of
vibration!

\—/

| BE : BEELRSDFOL TRHTEE

i,{ \\‘
| —_
T U B
. —
v 7 | —,
_—___— “




Offnen VDK 200 A S02
Wechsel der Haube

Opening VDK 200 A S02
Changing the hood

T JF VDK 200 A S02
HiREE

Elektrischer Anschluf
VDK 200 A S02

Kabeldurchfihrung PG11.
Anschluf an Schraubklemmen.

Nur Klemmen 1, 3, 13 und

14 belegen! Bei Nichtbe-
achtung sind Personen- und
Sachfolgeschaden denkbar.

Externe Stdranzeige
AnKlemme 14 kann eine externe
Storanzeige angeschlossenwer-
den.

VDK 200 A S02

A
o
5

W @
e

gl

Q

ﬁm

SR

ST W
H

S

° BRI HEW

AW Al WS
Fe sl

FptE &HEo
WENE R B

W

S
HF
-

] R —

Electrical connection
VDK 200 A S02

HGCT 11 cable gland.
Connection to screw-type terminals.

Only connect terminals 1, 3,

13and14.Ifthiswarningisnot
heeded, it could lead to personal
injury or damage to equipment.

External fault display

An external fault display can be
connected to terminal 14.

AN B R

hririrﬁKZDOA

| Serie 02
|
\

[ 1]'2] s[4 5] 6] 7] 8\-'9\10\11\12\13\14|15

N L1 Betrieb/Run
Eingang/lnput  Schaltstrom max. KI. 13: 4A Au
V ...Hz  Max.Rated Load KI.14: 1A

sgang/Outlet
V . Hz

Storung/Alarm

Sicherungswechsel

Changing fuses

Fuse mounted
Fusibile monté

Feinsicherung eingebaut
usibile monié

Fusibii montato

Typ T63A

unbedingt Betriebs-

anleitung beachten!

\ e

J

J

Ersatzsicherung / Spare fuse 4% P 15 P& 22

Feinsicherung eingebaut
Fuse mounted

Fusibile monté

Fusibili montato

Typ T63A

unbedingt Betriebs-
anleitung beachten!

@ M/CD- ik Edition 08.00-E-% 225 915
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Einstellung

Vor Ort erforderlich wenn
Prufvolumen V. >6|
oder

Eingangsdruck p,> 100 mbar.

Pruf/Test

1. Prifstrecke auf Dichtheit prifen
2. Werkseinstellung prifen:
Drosselschraube A am inneren
Anschlag !

Prufstrecke vollstéandig entliften.

4. Start durch Temperaturregler oder
Entstortaste (rot).

. Pumpzeit messen. Die Pumpzeit
ist die Zeitspanne vom Start der
Pumpe, beivéllig entlifteter Priuf-
strecke, bis zum Erreichen des
Prifdruckes nach Abschalten der
Pumpe.

. Gemessene Pumpzeit bei ge-
schlossener Drosselschraube A
kleiner oder gleich 24 s:
keine Einstellung erforderlich!

w

[$2]

(22}

Pumpzeit groRer 24 s:
Schritte 3 bis 6 wiederholen.
Drosselschraube A schrittweise
gegen den Uhrzeigersinn drehen :
© be' VPruf/Test s 10|
bis die resultrierende
Pumpzeit 20 - 24 s ist,
= bei V, e >10 | <20
bis die resultierende
Pumpzeit 22 - 26 s ist.

~

. Einstellung tberprifen und durch
Lackpunkt versiegeln.

Funktionskontrolle

Undichtheit simulieren durch Offnen
einer VerschluRschraube (p,) amVen-
tilwéhrend der Prufzeit (Pumpzeit).

Entstérung

Durch Druicken des eingebauten Ta-
sters (rot) oder extern durch Unter-
brechen der Eingangsspannung an
Klemme 3.

--g_-
A Ve

test volume V__,

A w

—

Setting

Necessary on site if

> 6 Itr

or

inlet pressure p, > 100 mbar

1. Perform leak test on test section.

2. Test factory setting:

Throttle screw A against inner stop.

. Fully vent test section.

. Startby temperature controller or fault

clearance button (red).

5. Measure pumpingtime. The pumping
time is the period from pump start
(with fully vented test section) until
test pressure is reached after pump
is switched off.

6. Measured pumping time with throttle
screw A closed is less than or equal
to 24 sec:
no setting required!

Pumping time greater than 24 sec:
repeat steps 3 to 6.
Turn throttle screw A step by step
anticlockwise:

e atV, <101tr
until the resulting pumping time is
20 - 24 sec,

e atV,, >10Itr<20Itr

until the resulting pumping time is
22 - 26 sec.

~

. Check setting and seal with varnish.

Functional test
Simulate a leak by opening the plug

screw (p2) on the valve during the test
time (pumping time).

Fault clearance

Press the integrated button (red) or
interrupt the input voltage to terminal 3
externally.

--q-
O .Ox
<\

A
g
Rl A Vigm> 61

é‘])\ﬁﬁ FE 73 p1 > 100 mbar
N EEHITHIHEY -

1. 3000 46 ) B iy 3 1k

2. R I A = T TR B A IR E
TIREET AT PR B !
3K B A E HER,

4. FR B UE YT A 0 HE B R A
()3

6. 76 2 A 5 LR 5T AR5 5L T
%%ﬁ%ﬁ%ﬁ@$?ﬁ%?
24 Fb ¢

BHEETHLE!

F AT R F24 7 -
BEEXREIFG6

TR 10 B B ¥ T B AT A ¢
TER I AR VEE M < 101/ -

5 R ET A— H 37 B F
F720%124 %0 Sy 1k -

TERE M 25 FRVEZ ) > 10 1< 20 1 B -
B ET A— H 3 2 F T R
F 22326 %0 4 1k -

7R AR O W S T EEH -

e &
TE A5 25 3 18] GR il 391 [8]) PO @ 2 4T JF 1 B
(9 2 B IR ET (p2) X A 8 B S AT -

TH B Bt

WL R TE B & LIk g i)

B DA ST e BT 2 3 B RN o L IR
o 1 BRI -

]

g
&7
10 4
o) g
‘s n /
o// /7 = 4g
% Y 5
al v’

—p

%00

. Vp>101—-201

>

25\43

10 |




Istam Kessel eine Abgas-

klappe eingebaut muR
diese bei Beginn der Prifung
offen sein.

Um Funktions-und Dicht-

heitsproblemen vorzu-
beugen,empfehlenwirden Ein-
satz von Magnetventilen nach
EN 161 Klasse A.

If an exhaust valve is in-
A stalled intheboiler, it must
be left open at the start of the
test.

In order to avoid function
and leak problems,werec-
ommend the use of solenoid

valves as specified in EN 161
class A.

Einsatz der VDK 200 A S02 an
DUNGS Einzelventilen.
Ermittlung des Prifvolumens.

Fur die Montage des VDK 200 A
S02 an die Einzelventile Rp 1 1/2 -
Rp 2 1/2 wird das Adapter-Set
Bestell-Nr. 137 710 empfohlen.

Fur die Montage des VDK 200 A
S02 an die Einzelventile DN 65 -
DN 150 wird das Adapter-Set Be-
stell-Nr. 137 550 empfohlen.

Ermittlung des Priifvolumens V, .
1. Bestimmen des ausgangsseiti-
gen Volumens von V1.
Fir Rp 3/8 - DN 200 siehe Tabel-
le.
2. Bestimmendeseingangsseitigen
Volumens von V2.
Fir Rp Rp 3/8 - DN 200 siehe
Tabelle.
3. Bestimmen des Volumens Zwi-
schenrohrstiick 3.
Fir Rp 3/8 - DN 200 siehe Tabel-
le.
4. VPruf =
V0|umen Ventil 1 +
Volumen
Volumen

Zwischenrohrstiick +

Ventil 2

Useof VDK 200A SO2on DUNGS
single valves.
Determining the test volume.

The adapter setOrder No. 137710
isrecommended for fitting the VDK
200 A SO02 tothe single valves Rp 1
1/2-Rp 2 1/2.

The adapter setOrder No. 137 550
isrecommended for fitting the VDK
200 A S02 to the single valves DN
65 - DN 150.

Determining thetestvolume V,

1. Determine the output volume
of V1.

For Rp 3/8 - DN200, refer to
table.

2. Determinetheinput volume of
V2. ForRp 3/8-DN200, referto
table.

3. Determine the volume of the
intermediate pipe part 3. For
Rp 3/8 - DN200, refer to table.

4, V__=

test

Volume .., +
VOIUme intermediate pipe part
Volume

valve 2

VDK 200 A S02 | F DUNGS
BAEE
HER I AR -

% VDK 200 A S02 223 5| B4 S Rp 1 172
-Rp2 172 L #W# HiTHK 5 #H137710
A UCH 28 {4 -

% VDK 200 A S02 27 2% F)| /4™ & DN 65
-DN 150 @ {# F 17 5% 5 4 137 550
HUCHL 2 E 1 -

KM ARV &) 6w
LiiER B ARV -
Rp 3/8 | DN 200 £ L AH WY R 4% -
2 EMANSARV2.
Rp 3/8 E||DN 200 & W AH WV R 4% o
3 HEPREMHI AR -
Rp 3/8 DN 200 2 W AR T4 ©
4. BV ew= V1 LRI AR
Vi+faE 4l L ER+ V2EHER

Ermittlung des Prufvolumens V,
Determining test volume V,_

B 2 4 ) 2 FR Vigm

Prif

L [m]

V2

A Programmgeber
Programmer

7 % A%

O AnschluBy
Connection

i

q Volumen V1
Volume V1
ausgangsseitig
output

B N\ i 2R TR V2

P Volumen V2
Volume V2
eingangsseitig

input
ARV
3 Volumen
B \olume

Zwischenrohrstiick
Intermediate pipe part

oo ] 8 P o B 2 R

V1-Vv2

® M/CD- JfiA Edition 08.00-8 5 225 915
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Rp / DN Ventil - Volumen [I] Prufvolumen [I] = Volumen V1 ausgangsseitig T V2 eingangsseitig T Rohrleitung
V1 egangsseitig Rohrlange zwischen den Einzelventilen L [m]
cingangsseitg Test volume [I] = Volume V1 output™ V2 inpu pipeline
Valve volume Pipe length between single valves L [m]
v o WM AFR]= VIAFR + V255 B AR
input
AR [1]
i 1 i 2R AR VT
N A RV2
0,5m 1,0m 15m 2,0m
Rp DN Rp DN Rp DN Rp DN Rp DN
Rp 3/8 0,011 0,06 | 0,111 0,16 | 0,211
Rp 1/2 0,07 | 0,171 0,271 0,371 0,47 |
Rp 3/4 (DN 20) 0,121 0,271 0,421 0,571 0,721
Rp 1 (DN 25) 0,201 0,451 0,701 0,95 | 1,201
Rp 1 1/2 /DN 40 0,501 0,701 1,201 1401 1,801 2,0 1 2,451 2,7 1 3,101 331
Rp 2 /DN 50 0,901 1,201 1,901 22 | 2,901 32 | 3,9 4,2 | 55 |
DN 65 1,301 2,0 | 3,7 1 53 | 7,0 | 8,6 |
DN 80 38 | 6,3 | 838 | 11,31 13,81
DN 100 6,5 | 10,51 14,41 18,4 1 22,31
DN 125 1251 18,71 24,81 31,01 37,11
DN 150 17,51 26,51 35,21 44,1 | 52,91
DN 200 46,0 | 61,7 | 77,41 93,11 108,8 |
Ventilvolumen
V1 ausgangsseitig + Volumen der
V2 eingangsseitig Rohrleitung
Valve volume Vol ‘
Ver j — V1 output + olume o
Priif/ test ﬁ;’}n\lj — V2 iant + pipeline
ME] 2% Sets S A
I 2 AL EEAMR
V1 i 1
V2 i N\ 35

Do not exceed the max.
test volume of 20| !

Das max. Prifvolumen
von 20 | darf nicht Uber-
schritten werden!
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Einbaumale / Dimensions / [mm]
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\ } Made in Germany

DUNGS®

Typ: VDK 200 A S02
IP 40

-10°CT60°C
Pmax. = 360 mbar

ID-No.
CE-0085 AQ 0808

Betrieb

Dérangement Fonctionnement|
Blocco Funzionamento
Lockout Run

C
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Ersatzteile / Zubehor Bestell-Nummer Ersatzteile / Zubehor Bestell-Nummer
Spare parts / Accessories Ordering No. Spare parts / Accessories Ordering No.
A T A

B {8 WA le= B {8 WA le=

Anschluf3-Set Gerate-Sicherungseinsatz

Assembly set Equipment fuse-link

> AAN p 2 2 ¥ 2>

e 86 R L I 2 0 24

Rp 11/2-Rp21/2/DN40-DN50 137 710 T6,3L 250V (IEC 127-2/11l)

DN 65 - DN 150 137 550 D5x 20 216 749

Kabelverschraubung mit Zug- Ersatzhaube VDK 200 A

entlastung VDK 200 A spare hood

A R DG

ERAR O oy R 240V /50 Hz 224101

%VA@%FE 230V /50 Hz 224 100
220V /60 Hz 224 099

PG 11 070 565 120V /60 Hz 224 098
110V /50 Hz 224 097

Blindstopfen

Filler plug

PG 11 219814




Arbeiten am VDK 200 A
S02 dirfen nur von Fach-
personal durchgefihrt
werden.

Gl
i

b

R e Y

LSS

Flanschflachen schitzen.
Schraubenkreuzweisean-
ziehen. Auf mechanisch
spannungsfreien Einbau
achten.

Direkter Kontakt zwi-

schen VDK 200 A SO2und
dem aushartendem Mau-
erwerk, Betonwanden,
FuBbdden ist nicht zulas-
sig.

Grundsétzlich nach Tei-
leausbau/-umbau neue
Dichtungen verwenden.

Rohrleitungsdichtheits-
prifung: Kugelhahn vor
den Armaturen schlieRBen.

Safety
first

O.K.

Nach AbschluRvon Arbei-
ten am VDK 200 A S02:
Dichtheitskontrolle und
Funktionskontrolledurch-
fuhren.

Niemals Arbeiten durch-
fihren, wenn Gasdruck
oder Spannung anliegt.
Offenes Feuer vermeiden.
Offentliche Vorschriften
beachten.

Bei Nichtbeachtung der
Hinweise sind Personen-
oder Sachfolgeschaden
denkbar.

S

L\
'GP

REG.ND 14313

Work on the VDK 200 A
S02 may only be per-
formed by specialist staff.

Protect flange surfaces.
Tighten screws cross-
wise.Mounttension-free.

Do not allow any direct
contact between the VDK
200 A S02 and hardened
masonry, concrete walls
or floors.

Always use new seals af-
ter dismounting and
mounting parts.

Pipeline leakage test:
closeball valve upstream
of fittings.

Oncompletion of workon
the VDK 200 A S02, per-
form a leakage and func-
tion test.

Never performworkif gas
pressure or power is ap-
plied. No naked flame.
Observe public regula-
tions.

If these instructions are
notheeded,theresultmay
bepersonalinjury ordam-
age to property.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen,
vorbehalten / We reserve the right to make alterations
in the course of technical improvement

¢ wi\a
= DVGW D-73660 Urbach

&“TF Karl Dungs GmbH & Co.

Siemensstrale 6-10
e & Telefon +49 (0)7181-804-0
gt

e-mail info@dungs.com

Telefax +49 (0)7181-804-166 Internet www.dungs.com

DUNGS®

REZLA BT Rir i
VDK 200 A 802 -

WLk
=
>
=
an
=
=
F
=&+

ik
EE %

R 4.7 VDK 200 A S02 £
¥ o iR RS -

JEN ERERETT T BRI BR & %3

o

&
k|
&
B
o
By

22 b VDK 200 A S02 ff 2 &
RFTHVER » BHfTHEH
XY RERe A -

PR B g 18 BB A 2 A T B A AR

2 M/CD- JiA Edition 08.00-8 5 225 915

% e N

.12



